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RESUMEN

La Ladrillera Cucuta tiene una linea de produccion de bloque colonial, ladrillo perforado y tableta lisa y
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las areas de produccién. Por este motivo se presenta el siguiente estudio que busca elaborar una
propuesta de mejora de la produccion, mediante una investigacion proyectiva, Con esto, se logra la
eliminacion de operaciones, demoras, transportes, nuevas rutas, cambios de equipos, eliminacion de
elementos innecesarios, reubicacién a los elementos necesarios, entre otros. Como conclusién la
empresa debe prestar atencion a las mejoras propuestas basadas en cada uno de los estudios, ya que con
esto se lograria ahorrar tiempos y transportes en los procesos de fabricacién y tener un ambiente laboral
positivo para el buen desempefio del talento humano. Se recomienda a la empresa crear un plan de
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